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Heading F4T A gas burner has inlet means 3 for 
gas fuel and air connected to a chamber with a 
porous wall 9 through which fuel/air mixture may 
pass for burning adjacent the down stream 
surface of the wall in use of the burner, the wall 
being made of sintered metal in layers so that the 
wall has a pore diameter that decreases in the 
direction of flow of gas from about 100 microns at 
the upstream surface of the wall to about 20 
microns at the downstream surface of the wall. 
The wall may be a flat disc, dome-shaped, 
spherical or cylindrical. The fuel/air mixture may 
flow from the outside to the inside or vice-versa 
through a cylindrical wall. The wall may be made 
by sintering stainless steel or bronze spheres. 
Alternatively some or all of the sintered particles 
may be threads. The wall may have two or more 
integrally formed layers, the downstream layer 
pore size being about 20 microns and the 
upsteam layer pore size being 100 microns, any 
intermediate layers having an intermediate pore 
size. Sintered metal sheets having appropriate 
pore sizes may be used instead of integrally 
formed layers. The gas flowing through the 
porous wall 9 is said to have a cooling effect 
thereon allowing the wall 9 to be touched by hand 
immediately following ex- tinction of the burner 
flame. 
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Die Erflndung bezleht alch auX elnen Brenner, der ftir gas- 
fSrmige Brennatoffe nit oder ohne Luftzueatz vorgeaehen let 
Derartlge Brenner linden u.a. grpfie Verwendung In der 
metallurglachen Industrie ftir unt era chledllche Beheizungs- 
zvrecke. Bekannte Brenner dieser Art enthalten normal er- 
welse elne Asbest schelbe, die mit Hllfe elnes Metalli- 
ne t zee an je elner oder an bold en Selten lhrer Fl&chen 
zua aims engehal ten vird. Zur Schelbe gerlohtet mtindet elne 
Zuflihrleitung ftir elnen gaafSnslgen Brennetoff f vobel 
der Brennetoff durch die Asbeat schelbe atrOat, um dann 
nach dem BurchatrBnen entzttndet zu werden. In der Asbest- 
schelbe slnd Inf olge dee Aufbaue der Schelbe BurchatriSm— 
karaie enthalten. Berartlge Schelbenanordnungen slnd mlt 
dem Nachteil behaftet, dafi sle besondere Sttttzorgane In 
Form von tfetzen erfordern. Ein anderer Nachteil beateht 
darln, dafi die BurchstrtSiokan&le In der Schelbe nlcht 
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dauerhaft Bind, eondern durch Kavitation zerstdrt verden. 
Dadurch 1st die Lebenadauer der Asbestachelbe nlcht groB. 
Pernor hat die Aabestscheibe den Nachteil, daB die Plaaoen 
in den Asbeat scblagen und dabel das Nets zerstoren nit 
den Ergebnls, daB der Aabest herausfHllt. 

■ ■ ■ • i 

• i — 

Es 1st aufierden vorgeschlagen word en, elne Durchstrdnsohelbe 

« 

aus Metall zu verwenden, in der kl elne Bohrungen v or hand en 
Bind. Dieses Yerfahren 1st kostsplellg und es let ferner 
unzweckn&Big, gerade Bohrungen zu verwenden, da hlerbel 
die Gefahr besteht, daB die Plamnen nach bint on gerlchtet 
verden kdnnen (eurUckschlagen)* 

Die Erfindung hat eich die Aufgabe gestellt, ein Wand- 
element zu erst ellen, das nlcht nit den vorstehend genannten 
Bachtellen behaftet 1st, und dieses wird dadurch erslelt. 
daB nan ein poroses Yandelenent aus MetalX erstellt. Durch 
die Wahl elner p or Seen Hetallschelbe erhalt nan automat lech 
von der Geraden abvelchende Durchstrdnkan&le. Durch dlese 
Lttsung erhalt nan den Vorteil, daB die Flannen nlcht zuriick- 
schlagen kdnnen. DarUber hinaus erhalt nan einen gut en 
Kuhlef t ekt und elne unbegr enzte Lebensdauer des Wandelenent es • 

Bach elner vorteilhaften Ausruurungaxorn der Erflndung kann 
das Wandelenent In elner solchen WelBe ausgeblldet sein, daB 
die llchte Welte der DurchstrBnkan&le In Rlchtung von der 
Wand fl ache, die den BrennStoff aufninnat, zu der Wandfl&che, 
die den Brennetoff ausflieBen lafit, abnlnnt. Die Yerjungung 
der Kantt le kann kontlnuierlich oder stufenveiae ausgelegt 
seln. 



2 098A7/0637 



- 3 - w 2211297 



Dae Wandeleznent kann auch einen Verbundcharakter auf- 

■ 

veisen, wobei die vorerwahhte iLnderung der lichten 
Welte stufenweise erfolgen kann* 

Dae Wandelement kann in 3eder beliebigen Art geformt 
sein, bo z.B. eben, gewSlbt, kugelforraig oder aber auch 
zylindriech sein. Bei zylindr is chen Ttfandelementen kann 
der Brennstoff von innen- nach aufien oder von aufien nach 
innen stromen. Das let zt ere StrSmungsverhalten ist 
geeignet, v/enn beispieleweise Achaen {Vellen) ertfarmt 
verden sollen. 

Die zusamraengesinterten Partikel, d.h. wenigstens einige 
Partikel, konnen auch aus Metallfaden bestehen. Bei dem 
YerbundkSrper 1st es sehr zweckmafiig t wenn die diinnste 
Schicht nur aus Metallfaden besteht. 

* * ■ 

Die EriTindung wird nacbstebend beispielhaft im Zusannnen— 
bang ©it der Zeicbnung beschrieben, in der zeigen 

Pig. 1 ein in einer Halterung angeordnetes bekanntes 

Wandelement, 

Pig* 2 ein in einer Halterung der gleichen Art wie 

in Pig. 1 angeordnetes. Element nach der 
Erfindung, 

Pig*. 3 eine perspektivische Ansicht nach Pig. 2, 
Pig. 4 eine Halterung mit einem zyllndrischen Wand- 
element nach der Erfindung und 
Pig. 5 einen Teil eines Wandelementes mit Verbund- 

cbarakter • 
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Nach Pig, 1 let eine konische Halterung 1 nach unten 
ibit einen rohrahnlichen Tell 2 verBehen, der auf einen 
Rohrstumpf 3 aufgeschraubt 1st, der nach unten gerichtet 
zvei Einlaufverzweiguhgen 4 und 5 hat. In der oberen 
Cffnung der Halterung 1st eine kreiefSrnige Aebest- 
schelbe 6 zwlschen zwei Host en 7 und 8 aus Me tall 
arretiert. In der Einlaufverzveigung 4 wird Luft zuge- 
ruhrt und In der Einlaufverzwelgung 5 eln gasfBrmlger 
Brennstoff . Die Luft und der Brennstoff we r den in Rohr- 
stunpx* 3 yernischt und' das Gemisch passlert durch die 
Asbestschelbe 6. Der Nachteil dleser Vorrlchtung 1st, 
vie berelts beschrleben, dafl der Asbest durch Cavitation 
zerstSrt wlrd und ferner daB er dazu neigt «ii serf alien 
und daB die Plamnen die Mdglichkeit haben, in Plann- 
richtung zuruckzuschlageh. Dleser Nachteil wlrd nach der 
Erf indung dadurch venule den, daB nan die aus den Tellen 
6,7 und 8 geblldete scheibenf tfraige Elnheit durch eine . 
aus porbsen Metall herges t elite Me tails chelbe 9 ereetet, 
die durch ihre Porositat naturllohe Durchstromkanale 
aufweiat, die eine von der G era den abtrelchende Porn 
haben. Die Metallscheibe kann aus Irgendeinen belieblgen 
Metall gefertigt sein. Infragekonnende Metalle sind 
Stahl und Bronze. Zur Herstellung des portfsen Metalle 1st 
es zwecknaBig, klelne Metallpartikel zu verwenden, die 
man nlteinander slntert. Eine geeignete Ausbildung der 
Metallpartikel 1st die Kugelform. Bei der Herstellung 
eines Wandelenentes kann nan so verfahren, d afl es aus 
verschledeneh Schichten besteht, wobel die Metallpartikel 
in den vers chiedenen Schichten unterschiedliche Kornung 
haben. Es 1st jedoch an zveckmHBlgsten, wenn die Metall- 
partikel nit der grobaten ZorngrSBe am nachsten der 
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Plache am Vandelement liegen, welche die Einatromflacfae 
darstellt, und wenn im Anechlufl daran die verschiedenen 

Sehicbten eine abnehmende Kornung in Richtung zu der 

■ • * 

Plache dea Vandelementea haben, die ale AuaatrSmflache 
wirkt. Anstelle d_er Verwiendung verBchiedener Schlchten kann 
man Scheiben nit den gleichen Eigenschaften wie die 
einzelnen Sehicbten anwenden. Dieee Scheiben konnen lose 
liber einander gelegt warden, ebenso wie man eie auz 
bekannte metallurgische Art mit einander verbinden kann* 

In Pig. 5 lat ein aua zvei Schlchten beatehendea Wand- 

* . * 

element dargeatellt, nfimlich. aua einer inneren Schicht 10 
alt Metallpartikeln, die- eine groBe ESrnung haben, und 
einer Schicht 11 mit Metallpartikeln, die eine kleine 
KorngroBe haben. Die Schicht 10 kann man ztreckmafilger- 
welse so w&hlen, daB die DurchatrSmkanfile eine Quer- 
scbnittaweite von 100/« haben. Die Schicht 11 nit der 
kleineren KSrnung kann man ao wahlen, daB die Durch— 
strSmkanale eine Querschnittsweite von 20 /W aufvelaen. 

Die KorngrSflen der Metailpartikel konnen in einer aolchen 
Veiae wShlbar a ein, daB Jede gewttnachte Queraohnittaweite 
erhalten werden kann. Daa Vandelement bzur. die verachie- 
denen Schlchten kSnnen ebenfalla Starken erhalten, die 
auf die apeziellen Bedtirfhiaee zugeachnitten Bind, fur 
die daa Vandelement angewendet werden soil. 

In Pig. 3 lat ein von deh beiden ringffirmigen Element en 12 
und 13 gehaltenea Vandelement 9 dargeatellt. Durch daa 
Vandelement 9 am oberen Ende der kegelfSrmigen Halterung 1 
etrSmt ein Gemisch aua Gas und BrennstoXf o Ba daa Gemisch 
durch nicht gerade auegeblldete Eanale pasalert, kcJnnen 
die Plammen vom entzttndeten Gemisch nicht nach rtickwarta 
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* 

durch das Element 9 echlagen. Han erh&lt durch das Element 9 

♦ 

elne grofle Menge kleiner intensiver Flamaen ait e liter 
Lfinge von ca. 10 mm* Das be dent et 9 dafl die an erw&rmenden 
Gegenat&nde sehr nahe am Heiselement aufgeetellt werden 
kBnnen, und sie brauchen mi thin nlcht dnreh eekundftre VMxne 
erw&rmt zvl werden, die von der Ofenvandung auageetrahlt 
wlxdw Venn die Flamme in Brenner nach Fig*. 3 erliechtp 
kann man bo fort die Hand auf die Fiache des Vandelementes 
legen. was ant den grofien Ktthle£fekt surUckzuftihren 1st* 

den die klelnen BurchstrBmkanftle erslelen* . 

■ ■ 

In *ig. 4 1st ©in rohridrolgea Vandeleaent 14 geaelgt. 
Das Vand element 14 iat konzeatriech an der Innenwandung 
eines fiufieren Vandelementes 15 angeordnet, das an seines 

* • * 

oberen und tint er en Ende zvel nach innen gerlehtete Flansch— 
ansfttse 16 und 17 bat t so dafi eln robrfOraiger, geeoblosoener 
Raua 18 gebildet wird. Am aufieren Wand element 1$ 1st a in 
Anaculufirobx 19 angesetzt. Durch das Rohr erfolgt dia 
ZuTuhr eines Brennetoffes mlt oder ohne LuXt sua Raum 18. 
Bleser Brennstoff strtimt in den Raum 20 ein, den das 
Wand element 14 umechlieBt. Ber durob die innere Mantel-* 
flMche des Vandelementes 17 ausstrUmende BrennstoXf kann 
entsttndet und mlt Hllfe des besohriebenen Brenner a kBnnen 
syllndrlacbe KOrper erw&rmt trer den. 

Ber Brenner kann aucb in elner solche Velse auegeblldet 
sein, dafi man den BrennetoJTf dem Raum 20 des Vandelementes 
14 fcuftihrt. vobel dleser Raum gee chlos sen 1st* Babel strttmt 
der Brennatoff durch das Vandelement 14 von innen nach 
aufien. 

Via beachrieben word en let, kann daa Vandelement elne 
kugelige und gewblbte Form haben. Es kann dem Vandelement, 
allgemeln geeehen. jede bellebige Form gegeben trerden, d.h. 
das Vandelement 1st an jede Form anpafibar 9 die elne aur 
ErwfiLrmung von gewtinscbten Gegenstfinden geelgnete Flamaen- 
rlchtung betrlrkt • 
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P a.t e n t a n s p i r , <i,„c h e 



0 



iy ' Brenner itir gaefBrmige Brennstoffe nit oder ohne 
Luftzusatz, der eine Zufuhrleitung fur den Brennstoff 
enth61t 9 der liber diese Zufuhrleitung elneu W&ndelement 
zugeleltet wird 9 durch das der Brennstoff passlert* no 
nach dem JJurehstriJraen entztindet su %rerden 9 dadurch 
gekennzeichnet t da£ das Wandelement aue poroeem Hetall 
besteht, das DurchstrcSmkan&le fiir den Brennstoff 
enthttlt. 

2* Brenner nach AnBpruch 1 9 dadurch gekennzeichnet 9 dafi 
die Durchfltromkanfile eine Querschnittswelte his etwa 1 mi 
haben* 

3* Brenner nach Anspruch 1 9 dadurch gekennzeichnet 9 dafi 
die DurchstrSmkanfile eine Qnerschnlttsvelte von minde— 
stens 0 9 001 mm haben. 

4o Brenner nach einem oder mehreren der vorangehenden 
Ansprtiche 9 dadurch gekennzeichnet 9 dafi die DurchetrOm- 

r 

kanfile eine von der Geraden abwelchende Form haben. 

5* Brenner nach Anspruch 4 9 dadurch gekennzeichnet, dafi 
das Wandelement in StrSmungsrichtung fiix den Brennstoff 
eine eich verringernde Porosltfit hat, vrobei dlese Yer*» 
rlngerung kontlnuierllch oder stufenweise ausgelegt 

• * 

Bein kann. 
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6. Brenner nach Anspruch 5, dadurchh gekennzeic hne t > dafl 
das Wandelement Yerbundcharakter hat and aue zvrei oder 
mehreren libereinander gelegten Wandelementen nit unter- 
schledllcher Porositat be s tent o 

7. Brenner nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
daa Wandelement nit der groBeren Porositat elne Porositat 
wit einer QuerBchnittsweite in der Gr&Senordnung von 
100/t hat und das Wandelement nit der kleineren Porositat 
eine Porositat nit einer Querschnittsweite in der GviSBen- 
ordnung von 20/* hat. 

* * 

8- Brenner nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet , dafl 
das Wand element nit der kleineren Porositat elne z vis chen 
1 mm und 0,1 ion llegende Wands tarke hat und das Wand- 
element nit der grofierm Porouitfit elne Wandstlirke in der 
Grdfienor dnung von 5 mm hat • 

9 . Brenner nach einen oder mehreren d vorangehen&en 
Ansprtlche, daiiurch gekennzeichnet, daB das Waniilelenent 
bzw. das Verbiuadeleaent ebeh 1st, 

10. Brenner nach einen oder mehreren der Ansprftche 

1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dafi duo Wandelement 
Rohrf orm hat • 

11. Brenner nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dafi 
der Brennstof£ entveder von auBen nach innen oder von 
innen nach auBen strSmt. 

■ 

12. Brenner nach einen oder mehreren der vorangehend&n 
Ansprtiehe, dadurch gekennzeichnet, dafl das Vandelement 
auB Sintermetall besteht. 
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13« Brenner nach Anspruch 12, dadurch gekennEeichnet r 
dafi das Wandelement aua Metallkugeln besteht B deren 
Burcbnesser Im HInblick auf die gewtinschte Porosltat 
gewahlt 1st. 

» 

■ ■ * 

14, Brenner nach. eiriem oder mehreren der vbrangeh*»nden 
Ansprliche, dadurch gekennzelchnet » dafi der ▼erwendete 
Werkstoff rostbestandiger Stahl, Bronze oder ©in anderes 
Metall 1st. 

15. Brenner nach einem oder mehreren der vorangehenden 
Aneprtiche, dadurch gekennzelchnet, dafl das Wandelement 
wenigstene teilweise aua Metallffiden toeeteht. 



Ansprtichen 8 und 15 t dadurch 

La diinnate Wandelement aua Metall- 



££den besteht 
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